Zam Servis

AUTOMATIZACE - Studie Fizeni technologickych procesi

Popis:

Hlavnim u€elem studie je pfipravit vychozi podklady ke
zpracovani zadavaci dokumentace pro vybérové fizenina
projekt modernizace nebo rekonstrukce elektrického
vybaveni technologické linky s ddrazem na co nejvysSi
stupenl automatizace pozadovanych procesu.
V pripadech, kdy neni vypisovano vybérové fizeni mohou
byt vysledky studie a doporuceni z ni vyplyvajici pfimo
pouzity jako podklad pro navrh projektu.

Zpracovani studie provadime v téchto hlavnich krocich:

- popis stavajiciho stavu elektrického vybaveni

- kontrola aktualnosti provozni dokumentace a zaznam
neshod

- analyza stavu elektrického vybaveni zejména z hlediska
dlouhodobé provozni zivotnosti a spolehlivosti

STUDIE
Zpisabu fizeni technologie zauhlovani a navrh
provozu

Postupy rokonstrukco za

- analyza bezpecnosti stavajiciho strojniho a elektrického
zafizenis vazbouna pfislusné EN CSN

-navrh technického feSeni automatizace véetné pfipad-
nych variants dlirazem na respektovani pfislusnych
zakonu (vyhladek a nafizenivlady) anorem

- doporuéeni konkrétnich automatiza¢nich prvki,
vhodnych pro navrzené technické feSeni(pokud je
takovy pozadavek v zadani studie)

- navrh postupu realizace za provozu, pokud je to mozné,
véetné vSech variant

- analyza ekonomickych dopadu (pokud jsou poskytnuty
potfebné podklady)

- analyza bezpec¢nostnich dopadl (bezpe&nost zamést-
nancu, bezpecnost provozu, pozarni bezpec€nost atd.).

V katalogovém listu jsou pouze vybrané dlilezité parametry pro vase rozhodovani. Pro projektovani si vzdy
vyzadejte uzivatelskou priru¢ku k tomuto vyrobku a pfipadnou technickou konzultaci o moznostech pouziti.

ISO 9001 : 2001
V02

ZAM-SERVIS, s.r.o. Ostrava, tel.: +420 596 135 422, email: zam@zam.cz
Www.zam.cz




Zam Servis

Montazni dokumentace bezpeénostnich a technologickych prvki na
strojich - pasovych dopravnicich

Kromé této ¢innosti musi zohlednit veskeré prekazky pfi
tazenilanka v zavislosti na jeho poloze a dostupnosti. Musi
predpokladat co udéla pracovnik ve stresoveé situaci a jak
bude sméfovat ruku k provedeni nouzového zastaveni.
Navrh se vétSinou neobejde bez mistnich uprav
konstrukce, odfezani starych nepotfebnych ok nebo
konzoli, Upravy zabran ajejich doplnéni.

Se stejnou dislednosti se musi navrhnout rozmisténi stop
tlaCitek pro zbyvajici mista, ktera nejsou pokryta lankem
lankového spinace. Stop tlacitka musi byt instalovana ve
vSech mistech s ovladacimi prvky pro spousténi a Fizeni
zafizeni.

Navrh signalizace se provadi podobnym zpusobem. Opét
se na zakladé vybranych vhodnych typu signaliza¢nich
prvkd rozmistuji na stroji a v jeho bezprostfedni blizkosti.

Pocet svételné signalizace je pfimo umérny viditelnosti této
signalizace z nebezpecnych mist. To znamena, Ze vizualni
signal musi pracovnik vidét z kteréhokoliv mista v okoli
stroje a pro néj musi jednoznacné definovat, Zze signal patfi
k tomuto stroji.

Zvukova signalizace musi byt rozmisténa tak, aby byla
slySitelné ve vSech mistech daného stroje a pfitom nesmi
zpUsobit leknuti osoby stojici v nebezpeéné Casti stroje.

Kvalitni vybér vhodného typu signalizace a jejich vhodné
rozmisténi je zavislé na praktickych zkuSenostech
navrhovatele.

PFi rozmistovani ovladacich skfini stroje je nutné vybrat
takové misto, které je bezpecné pro obsluhu a umozni
obsluze vidét co nejvétsi East ovladaného stroje.

U technologickych snimacl je nutné nadefinovat spravny
pocet a optimalni typ.

Paty krok

Schvaleni navrhu rozmisténi bezpecnostnich a
technologickych prvk( komisi vytvofenou provozovatelem
s ucastniky: obsluha, bezpecnostni technik, pracovniky
strojni udrzby, pracovniky elektro udrzby, a dodavateli
bezpeénostnich spinaéld a technologickych prvka,
nezavislych osob.

Postup schvalovani komisi:

Kazdy z u€astnikl schvalovaci komise si prostuduje navrh
umisténi bezpecnostnich spinacli na posuzovanych
strojich.

Kazdy z ucastnikll schvalovaci komise musi posoudit s
ohledem ke své €innosti na uvedenych strojich vhodnost
umisténi bezpecénostnich prvka.

Kazdy z u€astnikd schvalovaci komise musi posoudit s
ohledem ke své Cinnosti na uvedenych strojich vhodnost
umisténi bezpecnostnich prvku.

Zohlednéni je provedeno pfi ¢innostech:

- sefizovani, u€eni/programovani nebo zmény procesu,
- provozu,

- gisténi,

-vyhledavani zavady,

- udrzby,

Kazdy z ucastnikl schvalovaci komise musi projit a
zkontrolovat v mistech montaze vSechny nové navrzené
konstruk&ni prvky a bezpe€nostni komponenty na strojich
a posoudit vhodnost umisténi vSech prvku, zda nebudou
pfekazet jinym €innostem a zda pfi vSech vykonavanych
Cinnostech na strojich splni svou bezpednostni
funkci.

Kazdy z ucastnikll schvalovaci komise musi seznamit
pracovniky obsluhy a udrzby s navrhem umisténi
bezpecénostnich spinaéli na posuzovanych strojich a oveéfit
si spravnost a vhodnost umisténi vSech prvkd na strojich
pro splnéni své bezpecnostni funkce.

Schvalenim navrhu umisténi bezpeénostnich spinaci na
posuzovanych strojich se z navrhu stava montazni
dokumentace instalace bezpecnostnich a
technologickych prvka, ktera je posouzena dle uvedeného
postupu vysSe uvedenymi posuzovateli a schvalena k
realizaci.

Po vzniku montézni dokumentace nasleduje tvorba
dokumentace systému Fizeni a kontroly, kterd obsahuje
detailni popis v§ech ovladacich mist, pracovnich postupt
na urovni provozni dokumentace.

Dalsi ¢asti je vyrobni dokumentace novych vyrobkl pro
technoilogii, ktera se zpravidla tykarozvadécu.

Poslednim krokem je kompletni projektova dokumentace.
Je nutné si uvédomit o jaky typ projektové dokumentace
jde - zda k vyrobku - stroji nebo ke stavbé, ve které jsou
umistény vyrobky. Podle toho je nutné si vybrat projektanta
s pfisluSnou akreditaci nebo konstruktéra.

Vychozi normy pro tvorbu dokumentaci: (CSN) EN
12100-1, (CSN) EN 12100-2, (CSN) EN ISO 13849-1,
(CSN) EN ISO 13850, (CSN) EN 60947-5-1, (CSN) EN
60947-5-5, (CSN) EN 60529, (CSN) EN 60204-1, (CSN)
EN 981, (CSN) EN 620 a dalSich navaznych.
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Montazni dokumentace bezpeénostnich a technologickych prvki na
strojich - pasovych dopravnicich

Pfed provadénim zmén v technologii napfiklad oprava
ovladacich a silovych obvodi strojli, pfidani nebo ubrani
Casti technologie nebo vytvoreni zcela nové technologie,
doporucujeme dodrzet nize popsany postup.

Montazni dokumentace je prvnim zakladnim a

dokumentace ke stroji.

V' montazni dokumentaci jsou rozmistény vSechny
bezpecnostni a technologické prvky véetné detailu
strojnich uprav.

Bez kvalitni montazni dokumentace pro jednotlivé
stroje nelze provést tuto montaz.

Pro jednoznac¢né a bezpecné ureni umisténi
bezpecnostnich prvkl je nutné provést nékolik kroku. Je
to dano vztahem mezi navodem k obsluze daného
bezpecnostniho prvku a zplUsobu umisténi z pohledu
nebezpeénych mist stroje. Montazni pracovnik nemize
urCit sam kde a jak umistit dany prvek, protoZze nezna
vSechny podminky provozu a €innosti obsluh.

Postup vzniku montazni dokumentace pro instalaci
bezpecnostnich a technologickych prvki, ovladacich
aridicich systémii na pasovych dopravnicich:

Prvni krok
Vytipovani pasovych dopravnikl a pochtizka kolem celého
obvodu stroje, pfi kterém se nadefinuji mista, odkud bude
stroj mozno nouzové zastavit. Dale stejnym zpUsobem
nadefinovat technologické prvky, ovladaci skfiné a
rozvadéce.

Tuto &innost provede komise sloZzena z provozovatele,
obsluhy, bezpecnostniho technika, pracovniky strojni
udrzby, pracovniky elektro udrzby, a dodavateli
bezpecnostnich spinacl a technologickych prvka. Viz.
bezpecénostni normy a pfedpisy.

Druhy krok

Urceni prostredi (pokud neni), ve kterém se nachazi stoj.
Uréeni kategorii bezpecnostnich &asti Fidicich systému
strojnich zafizeni. Provadi zpravidla komise slozena
provozovatelem s u€astniky: bezpec&nostni technik,
projektant strojni, projektant elektro, obsluha a nezavislé
osoby, popfipadé dodavatel bezpe€nostnich prvka.

Treti krok

Vytipovani vhodnych bezpec€nostnich prvkd na zakladé
nadefinovani mist, ur€eného prostfedi a ur€ené kategorie
bezpecnostnich astifidicich systému strojnich zafizeni.

Ctvrty krok

Navrh umisténi bezpec¢nostnich spinacl v prostoru stroje
a na stoji. Toto technické poradenstvi provadi dodavatel
bezpecénostnich spinac¢l a prvkd spolu s odbornym
poradcem popfipadé strojnim projektantem.

Navrh je slozen z vykresu padorysu stroju s rozmisténymi
bezpecnostnimi a technologickymi prvky. Vykresy
obsahuji dulezité kéty pro instalované komponenty véetné
kot vodicich ok lankovych spinacu, koncovych poloh lanek,
vy8kovych poloh, pokud nejsou definované jinym
zplsobem, a dalSi potfebné detaily.

K vykresiim je doplnéna fotograficka pfiloha skutecnych
poloh spinacd, signalizace, snimacd a ostatnich prvki.
Fotografie jednoznacné definuji misto a zpUsob instalace.
Tato dulezitd pomulcka slouzi komisi pro predstavu
rozmisténi prvkd ve schvalovacim procesu a hlavné pro
montazni pracovniky, ktefi musi dodrzet pfesné rozmisténi
v montazni dokumentaci.

Montazni dokumentace déle obsahuje vyrobni vykresy
uchytnych konzol pro bezpeénostni prvky véetné jejich
pFisluSenstvi, signalizace a dalSich technologickych prvku.

Vykresy a fotografie jsou dopInény technickou zpravou s
obecnymi pravidly montaze a konkrétnimi popisy detailt u
vSech montaznich mist. Technicka zprava je doplnéna o
seznamy pouzitych komponentd.

Navrh rozmisténi mize vytvofit jen ten, ktery ma praktické
zkuSenosti s navrhovanymi prvky, zkuSenosti z montazi
téchto prvkd, je znaly v8ech legislativnich pozadavku a je
znaly praktické problematiky bezpecnosti stroja.

Bez téchto znalosti nelze vytvofit kvalitni navrh. Navrh se
musi co nejvice pfiblizit skute¢nosti, ktera teprve nastane
po provedeni montaze.

Navrhovatel musi pfi umisténi lankového spinace
nouzového zastaveni vypocitat maximalni moznou délku
lanka v zavislosti na rozdilu teploty prostfedi v misté
instalace. Teplotou se rozumi okamzité minimalni a
maximalni naméfené  hodnoty vzduchu, konstrukci,
prevazeného materialu, které ovlivni v Case puUsobeni
roztaznost kovu tzn. roztaznost lanka. Vypocitanou
maximalni vzdalenost musi srovnat s maximalni
povolenou délkou lanka stanovenou vyrobcem spinace.

Déle musi vypocitat maximalni vzdalenost ok od sebe pro
splnéni podminky bezpecnostni normy na maximalni
vy8ku kolmice pro aktivaci spinace, vytvarené mezi oky pfi
tahu zalanko.

Pocet ok nesmi prekrogit hranici povolené hodnoty pouzité
sily stanovené bezpec€nostni normou pro aktivaci spinace,
ktera vznika vlivem tfeni lanka o hranu oka. Cim vétsi podet
ok, tim vétsi tfeni a tim je potfeba vétsi sily na zatazeni.
Treni také ovliviiuje druh prachu vznikajici dopravou
materialu. U abrazivniho prachu je toto tfeni vy3si. Bez
praktickych zku8enosti s navrhovanym lankovym
spinatem a znalosti typu prostfedi nelze optimalné tyto
parametry stanovit.
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Montazni dokumentace bezpeénostnich a technologickych prvki na Montazni dokumentace bezpeénostnich a technologickych prvkii na
strojich - pasovych dopravnicich strojich - pasovych dopravnicich

Stop tlacitko
musi byt soucé:
ovladaci skiing

Stop tlacitko
musi byt soucst
upevnani UMV ovladaci sking
na nastavbu
UN1
umisteni

o, LI LI 2<
upevnéni LS umisténi HA NT ]
na konzolu n
. B, = o ]! e "~
umisténi K6 £00m = = = = o na konzolu ﬁ
na podiahu ‘ '{ '% '{J ‘ [ 551 K5 Stop Igz;nku )
umisténi K5 ovladaci skiiné
4 ° ¢ sas3h )
A £ A o upevnéni LS
upenen UMV W na konzolu
na néstavbu Y K
o umisténi SK1 = umisténi K6
umisten UNT FaThoeni na podiahu
upevnéni LS Rl P Umistent K4
na konzolu na nosnik upewnéni LS
K6 na konzolu
FoTO1S Foton2 FoTO07.08
ke | B 295m 400m a60m a60m asom _
TEni K6 4 4 5
na podiahu soe 4biisas2 Foroot 1= N o umistent FOTOO01 pas 6 oko13 FOTO02 pas 6 oko12 - FOTOO03 pas 6 SQ6.6
~ e « .
umisténi HA| B2 Fotosar  H.2® ] ‘ ‘ ! ‘ L . I :'a“‘;‘:"‘ HA pouze naznaceno vysunutl
nazed Stop tladitko
musi byt soucasti| Ls
oviadac skiiné na konzolu
K6
o IMSENKO2 . umisténi K6
- i na nosnik +* um = na podiahu
[ 1T LT 341" na 1
et DXL
Stop tlacitko Stop tlatitko Stop tlacitko
musi byt sougssti| musi byt soucsti| musf byt sougsstl
ovladac skfing ovladaci skfing ovladac skfing

Detal uchyceni onzoli KOZ u pasu a pr ok do kiytu presypu
Detail uchycen ok na konzol KO u pésu ; ) )
006m - 0.80m . FOTO04 pas 6 SQ6.6 FOTOO05 pés 6 oko 01 FOTO06 pas 6 oko 01
g Navrh rozmisténi lankovych spinact a signalizace
E| g E| g °
Vysvatlivky: 2§ 3 2|5 j 2 ¢
B A Fs 833 ( § ﬂ7 :lR EE | Objekt nékres ¢.
s S 7| A I\ . . 00 00 03
snsz2 5 H
LHPEW10285RS 3 K datum
LrPEwtozesLs g3 g3 -
LHPEw 10285 EH s
§ il ins 5
e lnka na prozing SPH = H
il pevné ukonéeni lanka k oku SH_ @ B
B okalanka SH_ 3 | 2
sop tatiteo o stko : |
= {
\ @
\ ,
LrPEw102RS ] L —
i
Navrh rozmisténi lankovych spinacu a signalizace -
Objekt
datum ..
Tabely 6 ‘
ol z gigigigiaiaiziog |
z = BiRigig = ‘
I k. & .
P10 NoNZ0NE Za ke | C K0 S S m, LR - 1) 120;120; -
=} H m 19508 00 ¥ -
TPt ) TR m "
T T w A > 4 g
Ciaaes m i #
1ohE Y10 5 n fr )
n, i) ) ~ r-' ‘/‘
m - | -
m f e 5 -
n ’
m, e S
m 1) [} W En e [EOREORET TR E 2
m B = =
Fan) .
A 5w o = : g
n EEI = el
T i1} ) v
m 230:230 '
"
n i
m, | 3
) L] ' g c <
m 13, = -l e
n
n a
" e T = = |
. 1) - o 0
: i o 0 = ‘ POL 1 -ROZIUTADELKAZE |
s o R : SVAROVANIEB 121 ? |
n SN O B POVRCHOVA PRAVA FefZat2 ¢ L
¥
. [ EETE 13338 p i | B
m K i3k
o . ¢ 1 1% . £l BRI 1 >
m N k] E] [ NATEV-ROZUR ML0TORAR | WATERML roL »r
FHOTEH-F 4x 120 m 3 3 3 e
SIHOTRN-F B30 m 3.3 = = e e 1= m
SIHOTRN-F 0010 3 k) b 5 B
i i w 3 1 =& T
i [:1] i f:1] al
1 & il 4,
{1EI1Y (=21} ] i} 1) 18D, Eormal
Mmatice 1 dianhon prazion prokabe ooy Gy =l 2 3 H F 1 " TN =
e e e al 3 5 5 8 3 ey EE=
e al ] 5 Iy 3 . ¢
11 2] sl £ 3 ey
il = ONZO 0
Iattce, orm bl vk i il iy N ﬁ
T By, ]
ook | o Ly, m 4 = 13
=20 - 20; 100,
ek pio b ka0 i &

ISO 9001 : 2001 ZAM-SERVIS s.r.0., Ostrava- Pfivoz, tel.: +420 596 135 422, email: zam@zam.cz 1ISO 9001 : 2001 ZAM-SERVIS s.r.o., Ostrava- Pfivoz, tel.: +420 596 135 422, email: zam@zam.cz
V090219 www.zam.cz www.zam.cz



Zam Servis

Dokumentace systému Fizeni a kontroly pro technologické sestavy s
pasovymi dopravniky a navaznymi stroji

Rezim mistniho ovladani — spousténi a zastaveni
pasového dopravniku

Ovladani stroje — pasového dopravniku PD5 v
rezimu mistniho ovladani

Ovladani spinacu nouzového zastaveni
Ovladani lankového spinace fady LHPEw-10/2-B-S
Ovladani stop tlacitka

Kontroly
Kontrola spina¢u nouzového zastaveni
Kontrola lankového spinace fady LHPEw-10/2-B-S
Vizualni
Priklad:

Spociva ve vizualni kontrole:

1) Napinaci pruziny a jejiho fetizku. Retizek musi byt své$en v
rozmezi 45mm az 75mm od pruziny na obou stranach jedné
sestavy lankového spinace.

2) Lanko musi byt celistvé bez uzl( a zasekt a musi lezet
volné ve vodicich okach.

3) Paka spinace musi byt v kolmé poloze vici vodorovné ose
spinace.

4) Napinaci Srouby musi mit zataZzené kontra matky.

5) Svorky lanka musi byt dotaZzené a lanko se nesmi viditelné
vyviékat zEobjimky.

6) Zvyraznovaci vlajeCky upevnéné na lanku musi byt
minimalné 500mm od pevnych prekazZek tj. vodicich ok.

Funkéni
Méfitelna
Kontrola stop tla¢itka
Vizualni
. Funkeni
Cetnost kontrol spina¢li nouzového zastaveni
Kontrola vystrazné signalizace
Kontrola vystrazné signalizace
Vizualni
Funkéni
Cetnost kontrol vystrazné signalizace
Kontroly ostatnich ¢asti a zafizeni
Udrzba
Udrzba spinacl nouzového zastaveni
_Udrzba lankového spinace fady LHPEw-10/2-B
Udrzba stop tlacitka
UdrZba vystrazneé signalizace
Udrzba ostatnich ¢asti a zafizeni
Zajisténi stroje pfed provadénim jakychkoliv
zasahu na stroji

Treti krok

Po dokonleni dokumentace konstruktérem musi byt
vSechny napsané postupy ovéfeny vSemi dotéenymi
pracovniky. Hlavnim ovéfovacim tymem je soucasna
obsluha. Konstruktér si ovéfi, zda obsluha bude schopna
pochopit novy zpusob ovladani a zda navrzeny postup
odpovida jejim potfebam. Dale si ovéfi jestli navrzeny
proces nesnizi bezpecnost obsluh a nesnizi celkovou
produktivitu.

Ovéfovani spravnosti vyzaduje ¢as. Po prvnim
prostudovani a vysvétleni je nutné, aby jednotlivi
pracovnici méli as popremyslet nad novym systémem
fizeni.

Dokumentaci si musi také prostudovat pracovnici udrzby
strojni a elektro. Také bezpeénostni technik a pozarni
technik.

Po uplynuti stanoveného d&asu konstruktér provede
opétovné vysvétleni principu ovladani a zapiSe si
navrhované zmeény od jednotlivych pracovniku.

Ctvrty krok

Schvéleni dokumentace fizeni a kontroly. Konstruktér
svola komisi v plivodni sestavé jako pfi prvnim setkani pro
koneé&né posouzeni dokumentace a jejim uzavienim.

Kazdy z uc€astnikl schvalovaci komise si prostudoval
dokumentaci. Kazdy z u¢astnikl schvalovaci komise musi
posoudit s ohledem ke své Cinnosti na uvedenych strojich
vSechny detaily fizeni a kontroly.

Zohlednéni je provedeno pfi ¢innostech:

- sefizovani, u€eni/programovani nebo zmény procesu,
- provozu,

- gisténi,

- vyhledavani zavady,

- udrzby,

Schvalenim dokumentace fizeni a kontroly se
dokumentace uzavfe proti dalSim zménam a dokumentaci
je mozné datk realizaci.

Nasleduje tvorba vyrobni dokumentace novych vyrobki
pro technologii, ktera se zpravidla tyka rozvadécu. Bez
dokumentace fizeni a kontroly by konstruktér nemohl
vytvofit zapojeni jednotlivych rozvadéél a ovladacich
skFini.

Dale programator mdze na zakladé dokumentace systému
fizeni a kontroly pfesné naprogramovat PLC automaty,
pokud jsou pouZzity.

Poslednim krokem je kompletni projektova dokumentace.
Je nutné si uvédomit o jaky typ projektové dokumentace
jde - zda k vyrobku - stroji nebo ke stavbé, ve které jsou
umistény vyrobky. Podle toho je nutné si vybrat projektanta
s prislusnou akreditaci nebo konstruktéra.

Po dokonceni realizace se dokumentace Fizeni a kontroly
stane soucasti provozni dokumentace (uzivatelské
prirucky).

Vychozi normy pro tvorbu dokumentaci: (CSN) EN
12100-1, (CSN) EN 12100-2, (CSN) EN ISO 13849-1,
(CSN) EN 1SO 13850, (CSN) EN 60947-5-1, (CSN) EN
60947-5-5, (CSN) EN 60529, (CSN) EN 60204-1, (CSN)
EN 981, (CSN) EN 620 a dalSich navaznych.
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Dokumentace systému Fizeni a kontroly pro technologické sestavy s
pasovymi dopravniky a navaznymi stroji

Dokumentace systému Fizeni se provadi pfi
rekonstrukcich ovladani stroje nebo sestavy stroju
postavené do technologického celku. Dokumentace
navazuje na montazni dokumentaci, ze které se ziskavaji
dulezité informace o polohach ovladacich skfini a dalSich
technologickych prvk.

V' montazni dokumentaci jsou rozmistény vSechny
bezpecnostni a technologické prvky véetné detailu
strojnich uprav.

Dokumentace systému fizeni a kontroly popisuje na
zakladé montazni dokumentace a technologického
schématu zpUsob Fizeni jednotlivych stroji a vzajemnych
navaznosti na sebe.

Re&i vechny mozné zplsoby ovladani véetné udrzby a
kontroly.

Rozsah dokumentace je pfimo umérny mnozstvi
jednotlivych fizenych stroji a jejich vzajemnych vazeb.
Ovladani kazdého stroje je jednotlivé popsano a to ve
vSech rezimech ¢&innosti. V dokumentaci jsou také
popsany postupy a zplsoby oprav jednotlivych ¢asti
ovladacich systéma.

Tvorba této dokumentace je pfimo zavisla na pracovnicich
provozovatele. Bez UucCasti téchto pracovniki bude
vysledna prace jednostranna a ve vétSiné pfipadul
chybova.

Podobné jako pfi procesu vzniku montazni dokumentace
muzeme tvorbu této dokumentace rozdélit na nékolik
krok.

Prvni krok

Urceni reZimu ovladani technologie pro fizeni technologie
pasovych dopravnikll a podobnych stroju. Ovladani a
fizeni mGzeme rozdélit do tfech zakladnich rezim:

rezim automatiky
rezim obsluhy
rezim mistniho ovladani

ReZim automatiky nebo tzv. bezobsluzny provoz vyuziva
technologické prostfedky, které kontroluji provozni stav
strojl a upozorni na stav mimo provozni hodnoty. Tyto
prostfedky - snimace a spinace jsou v takovém rozsahu,
Ze nevyzaduje pfitomnost obsluh u strojd. Stroj musi byt v
tomto pfipadé v perfektnim stavu a jeho konstrukce je
spravné uréena a sefizena pro zpracovani a dopravu
pFislusného materialu.

Pouziti snimacl a spinacu v tomto rezimu je vyZzadovano
legislativou pro bezpeény provoz. Néktera pravidla pro
automaticky provoz pasovych dopravniku:

Ridici systém musi v&dét prostfednictvim pfislugnych
snimac, zda je stroj v pohybu nebo v klidu.

Ridici systém nesmi spustit pasovy dopravnik, pokud
sypany material by nebyl odebiran na vysypné strané
naslednym dopravnikem nebo jej nebylo mozné uskladnit
v zasobniku.

Kontrola prokluzu dopravniku a vybo&eni pasu. Tyto
ddlezité indikace chrani pasovy dopravnik pred jeho
vlastnim poskozenim. Mimo tohoto poskozeni mize
ohrozit zdravi osob padajicim materialem.

Vyboc&eni nebo prokluz zpusobuje trvalé poskozeni pasu
tfenim o konstrukci nebo na pohanécim bubnem. P¥i tfeni
vznika vysoka teplota mezi pasem a konstrukci. Na
termosnimku je mozné vidét otepleni konstrukce a pasu
(svétla barva) na Spatné sefizeném dopravniku.
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15.12.2008
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Pfi dopravovani hoflavého materialu je vznik tfeni velmi
nebezpecnym stavem. Napfiklad zapalna teplota
uhelného prachu se pohybuje okolo 135°C - 160°C (dle
typu uhli). Na snimku je vidét teplota 60°C, coz jiz je
polovina zapalné teploty. P¥i tfeni mohou byt také spinény
podminky inicializace vybuchu tj. zaplana teplota uhelného
prachu ajeho rozptylu v ur¢itém mnozstvi ve vzduchu.

Pro provozy s hoflavymi materialy jsou snimace prokluzu a
vybo&eni povinné pro splnéni podminek bezpe&nosti
provozu.

Rezim obsluhy tzv. ruéni rezim spousti a zastavuje
technologii obsluha ve stanovenych mistech pfimo u
jednotlivych stroji. RezZim obsluhy vyuziva stejné
technologické prostfedky pro snimani provoznich hodnot
jednotlivych stroju a jejich vzajemnych vazeb jako u
automatického provozu. Obsluha na mistech pfi
provozovani sleduje provoz pfidélenych stroji a provadi
dalSi potfebné regulaéni Cinnosti. ReZim obsluhy sed
pouziva u malych technologickych celkli anebo u stroja
jejichz stav vyzaduje stalou pfitomnost obsluhy.
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Dokumentace systému Fizeni a kontroly pro technologické sestavy s
pasovymi dopravniky a navaznymi stroji

Rezim mistniho ovladani se pouziva jako servisni ovladani
pasového dopravniku. Pro ovladani z mista se pouziva
skFifi mistniho ovladani s pfislusnymi ovladacimi tlagitky.
Tento rezim odblokuje - ignoruje vazby na nasledné stroje
ve smeéru toku materialu a nékteré ze snimacu pro kontrolu
provoznich hodnot. V tomto reZimu nesmi byt vyfazeny
spinace nouzového zastaveni.

Jelikoz se jedna zatim o obecny popis ovladani stroje, tak
musi byt jiz v této fazi tvorby uréeny vSechny ovladaci mista
a co bude mozno zdanych mist ovladat.

Uréeni rezima a jejich napli provadi komise sloZzena z
provozovatele, obsluhy, bezpelnostniho technika,
pracovniky strojni udrzby, pracovniky elektro udrzby, a
dodavateli bezpecnostnich spinacd a technologickych
prvku. Viz. bezpe€nostni normy a predpisy.

PFi konzultacich je nutné si uvédomit finan¢ni naro¢nost na
spinéni podminek jednotlivych rezimd a nasledné naklady
na provozovani. U pasovych dopravniki mize mit rezim
obsluhy mensi provozni naklady nez v reZimu automatiky.
Je nutné zvazit vdechny aspekty a chovani technologie.
TaktéZz rezim automatiky mdze odhalit technologické
problémy na strojich a jejich naslednym odstranénim se
provozni naklady zasadné snizi.

Konzultace by méli byt rozdéleny na nékolik setkani se
stalym opakovanim a kontrolou danych navrh(.

Druhy krok

Spociva v pisemném zpracovani vSech uréenych rezima,
nakresleni technologického schématu, rozvrzeni
ovladacich mist, popis zpusobll ovladani ve vSech
stupnich &innosti atd.konstruktéry.

Soucasti popisu je nakres rozlozeni ovladacich a
signalizacnich prvku vEetné jejich popisu a uréené funkce.
Barvy a tvar jednotlivych prvkl se fidi pfislusnymi normami
amusi byt sladény v rdmci sou¢asnych ovladacich prvka a
to tak, aby jejich funkce nebyla zaménitelna s jinou funkci.
U ovladacich skfini se feSi i poloha téchto prvk( pro
vylou€eni azamezeni pfehmatu.

Vypis zakladnich ¢asti dokumentace s nékterymi detaily::
Popis technologie
Stanovisté obsluhy
Stanovistéc¢.1 venkovnich dopravnikl
Stanovisté ¢.2 na zacatku Sikmého dopravniku
Stanovisté €.3 u shrnovaci dopravniku
Ovladani pasovych dopravnikl
Rezim obsluhy — spousténi a zastaveni pasové dopravy
Rezim obsluhy —spousténi a zastaveni PD5

Popis ovladacich a signalizaénich prvk( na
rozvadéci PD5.3

Zam Servis

Dokumentace systému Fizeni a kontroly pro technologické sestavy s
pasovymi dopravniky a navaznymi stroji

Technologické schéma zauhlovani
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Popis ovladacich a signalizaénich prvkd na
skiini MK5.5.1

Pfiklad:

Na obréazku je popis jednotlivych ovladacich a signalizacnich
prvki kvitovani skfiné pro spousténi a zastavovani pasového
dopravniku PD5.

kontrolka pfikazu pro
kvitovani

kontrolka povoleni
spusténi dopravniku

kontrolka blokace spusténi
lopravniku od nasledného stroje

nouzové zastaveni

Funkce:

Tlac¢itko nouzového zastaveni slouzi k vyvolani nouzového
zastaveni na strojitj. pasového dopravniku PDb5.
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Kontrolka povoleno  signalizuje povoleni spusténi stroje tj.
pasového dopravniku PDA5.

Kontrolka blokovano signalizuje zablokovani spusténi stroje tj.
pasového dopravniku PD5 pro nesplnéni podminek chodu
nasledného stroje. Tato signalizace a funkce nebude aktivovana,
protoZe se jedna o posledni dopravnik trasy. Je vSak pripravena
pro budouci pouziti napfiklad blokace z divodu naplnéni
zasobnikd.

Kontrolka kvituj pfikazova signalizace pro provedeni kvitace na
opacném konci stroje tj.pasového dopravni
ku PD5. Kvitace zahrnuje kontrolu celé trasy pasového
dopravniku.

Tlacitko kvitace slouZi pro provedeni kvitace pro stroj tj. pasovy
dopravnik PD5. Kvitace zahrnuje kontrolu pasového dopravniku.

Popis ovladacich a signalizacnich prvkd na
skiini MK5.6.1, MK5.6.2, MK5.6.3

Postup prvniho spusténi stroje — pasového
dopravniku PD5

Piiklad:

Konkrétni ukony obsluhy:

1)
2)

3)

4

Pracovnik obsluhy provede vizualni kontrolu rozvadéce a
okoli pasového dopravniku PD5.

Po presvédceni o bezpecném stavu zafizeni pracovnik
obsluhy provede zapnuti hlavnihovypinace na rozvadéci
PD5.3 jeho pooto¢enim.

Po zapnuti hlavniho vypinace se na rozvadéci rozsviti
kontrolky pFitomnosti vSech fazi a kontrolka pfitomnosti
ovladaciho napéti.

Pokud se tak nestane, pracovnik obsluhy musi oznamit
poruchu ostatnim pracovnikiim obsluhy na vsech
stanovistich a poruchové sluzbé elektro.

Po nastavené dobé se rozsviti kontrolka bez poruchy a
modra kontrolka kvituj.

Pokud se tak nestane, pracovni k obsluhy stiskne tlacitko
reset.

Pokud stisknuti tlacitka nerozsviti kontrolku bez poruchy,
tak pracovnik obsluhy zjisti na Zlutych kontrolkach pficinu
nefunkcnosti a oznami tuto skute¢nost ostatnim
pracovnikim obsluhy na vsech stanovistich. Viz.
odstranéni zavady.

V pripadé rozsviceni kontrolky porucha oznami tuto
poruchu poruchové sluzbé elektro.

Pracovnik obsluhy projde cely pasovy dopravnik a
vizualné zkontroluje jeho stav.

Po provedeni kontroly stiskne pracovnik obsluhy na
kvitovaci skfini MK$5.5.1 tlacitko kvitace.

Kontrolka kvituj zhasne.

Pracovnik obsluhy se bezpecné vrati zpét ke skrini PD5.3
Pracovnik obsluhy stiskne tlacitko start mistniho oviadani.
Zapne se vystrazna signalizace na dobu 30 sekund.

Po uplynuti 30sekund se spusti pasovy dopravnik PD5

Dopravnik je v provozu.

Postup zastaveni stroje — pasového dopravniku
PD5

Postup opétovného spusténi stroje — pasového
dopravniku PD5

Nouzové zastaveni stroje— pasového
dopravniku PD5

Deaktivace nouzového zastaveni stroje -
pasového dopravniku PD5

Automatické zastaveni stroje - pasového
dopravniku PD5 vlivem pusobeni snimace
Deaktivace automatického zastaveni pasového
dopravniku PD5 vlivem pusobeni snimace
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AUTOMATIZACE - Projekt modernizace (rekonstrukce) elektrického
vybaveni technologické linky

Popis:

Projekty modernizace ¢i rekonstrukce elektrického
vybaveni technologickych linek provadime dle pozadavku
zakaznik( na zakladé predlozené zadavaci dokumentace,
napf. v ramci vybérového fizeni.

Nabizime a doporuCujeme zejména komplexni FfeSeni
této problematiky, zahrnujici:

- vypracovani studie, ktera popisuje a zhodnocuje
soucasny stav elektrického vyibaveni, navrhuje optimalni
postup pro rekonstrukci a vytvarfi  podklady pro navrh
projektu,

- navrh projektu, ktery obsahuje veSkerou vykresovou
dokumentaci (schemata technologicka, blokova,

prehledova, liniova, vybaveni rozvadécl, napajeni atd.),
technické podminky, tabulky s popisy jednotlivych Fidicich
a bezpecnostnich prvki,

tabulky kabelazi silovych a Fidicich, harmonogramy pro

realizaci, postupy pro provedeni rekonstrukce bez

preruSen provozu a dalSi potfebné dokumenty dané

rozsahem projektu.

- konzultace navrhu projektu s pfislusnymi odpovédnymi
pracovniky zdkaznika

- Upravu navrhu dle pfipominek a vypracovani definitivniho
realizacniho projektu.

Komplexni feSeni ma velkou vyhodu v tom, Ze jiz pfi praci
na studii a zejména pfi konzultacich navrhu projektu
s odpovédnymi pracovniky zakaznika jsou odstranéna
mozna nedorozuméni, vyplyvajici z nejednoznacnych
podminek zadani a pfi realizaci pak zpUsobujicich
zdrzeni.

V katalogovém listu jsou pouze vybrané dlilezité parametry pro vase rozhodovani. Pro projektovani si vzdy
vyzadejte uzivatelskou priru¢ku k tomuto vyrobku a pfipadnou technickou konzultaci o moznostech pouziti.
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